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Conversion of Lignocellulosic Feedstocks to (Hydrocarbon) Transport Fuels
— some General Aspects
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Fran HTL-olja till kolvatekomponenter =
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HTL-oljorna har analyserats med valda tekniker (NMR, GC-MS, elementaranalys, sparamnesanalys
etc) for bestamning av framst dominerande amnesklasser, forekomsten av olefiner, aromater etc

Stokiometrier och parametrar for vatebehandlingsforsdk har satts utifran analysdata

Vatebehandlingsforsok utfordes for beredda matningar i narvaro av valda katalysatorer

Produkterna har analyserats med diverse tekniker fér noggrann karakterisering och har i RI-
vissa fall uppgraderats vidare med FCC E



Strategier for att uppna hogt biokolinnehall

Strategi 1: Anvanda 100% férnyelsebara ravaror i matningen

« Utmaningar: Tillganglighet, kemisk sammansattning och fysikaliska egenskaper hos
de férnyelsebara ravarorna

Strategi 2: Utga fran fornyelsebar ravara med fossil co-feed och recirkulera produkten

* Laginitial inblandning av férnyelsebar ravara kombineras med upprepad
atercirkulering av produkten fran vatgasbehandlingen och upprepad tillsats av
fornyelsebar ravara.

* Denna strategi skulle ocksa kunna fungera for en fornyelsebar co-feed med begransad
tillganglighet.
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Conversion of Lignocellulosic Feedstocks to (Hydrocarbon) Transport Fuels —
Hydrotreatment Upgrading in Batch and Flow Mode

Stepwise hydrodeoxygenation: phenols?
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Conversion of Lignocellulosic Feedstocks to (Hydrocarbon) Transport
Fuels — Feed Formulation for Upgrading
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Conversion of Lignocellulosic Feedstocks to (Hydrocarbon) Transport Fuels —
Hydrotreatment Upgrading in Batch and Flow Mode (cont.)
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Slutsatser

HTL-oljorna delar en del problem med andra biooljor i form av deras fysikalkemiska egenskaper
(bl a dalig/ obefintlig blandbarhet med de flesta aktuella vatskeformiga co-feeds) - slurry-
uppgradering framstar som en naturlig processlosning

Generellt hoga viktutbyten av kolvateprodukt efter vatebehandling

Produkterna har lag syrehalt och kokpunktsintervall i diesel-range foér samtliga co-feeds
- ytterligare hydrofinishing i befintlig raffinaderiutrustning ett sannolikt behov och bér fungera

FCC efter vatebehandling ar intressant for att styra molekylstorlekar och potentiellt 6ka mangden
drivmedelsprodukt genom att kracka ner mangden tung fraktion i produkten

Aspekter som katalysatordeaktivering och generell vidare processoptimering kraver ytterligare
arbete framat med sikte formodligen pa en kombination av slurry-uppgradering och en avslutande
"konventionell” vatebehandling (s k hydrofinishing) for att produkterna ska kunna anvandas i
fardiga drivmedel

Basoljeprodukter kan vara ett intressant produktsegment utéver drivmedel

Liksom for andra teknikspar som jobbar med vatebehandling sa ar en nyckelfraga tillgdngen RI
pa fornyelsebar vatgas SE



